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Rozbudowa oczyszczalni technologia

Spis dziatéw przedmiaru

Lp. Nazwa dziatu Od Do
1/Pompownia sciekéw 1 13
1.1] Pompownia $ciekow 1 12
1.2 Pompownia urzgdzenia 13 13
2|Zbiornik usredniajgcy 14 36
2.1|Roboty ziemne 14 19
2.2|Roboty montazowe 20 35
2.3|Zbiornik urzgdzenia 36 36
3|Budynek techniczny 37 64
3.1|Roboty montazowe 37 61
3.2|Urzadzenia technologiczne 62 64
4|Reaktory biologiczne 65 109
4.1|/Roboty ziemne 65 70
4.2|Montaz instalacji technologicznych 71 104
4.3|Reaktory biologiczne - urzgdzenia 105 109
5| Stacja dmuchaw i rurociggi sprezonego powietrza 110 125
5.1/ Roboty montazowe 110 124
5.2| Stacja dmuchaw urzgdzenia 125 125
6| Sieci w terenie 126 158
6.1| Przewody grawitacyjne 126 147
6.1.|Roboty ziemne 126 132
1
6.1.|Montaz kanalizacji grawitacyjnej 133 139
2
6.1.|Studnia pomiarowa 140 147
3
6.2| Przewody ttoczne 148 158
6.2.|Roboty ziemne 148 152
1
6.2.|Roboty montazowe 153 158
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia ‘ j-m. ‘ Poszcz Razem
1 Pompownia $ciekéw
1.1/45351000-2 |Pompownia $ciekow
1/KNR 4-05II  |Mechaniczne czyszczenie kanalizacji w obiektach przemystowych - zbiorniki za- m?3
d.1./0121-06 mknigte 0ds.os.
1
1.25%1.25*3.14*0.1 m3 0.491
0ds.os.
RAZEM 0.491
2|KNR 7-07 Pompy zatapialne z podwodnym silnikiem elektrycznym o masie 0.2 t - KSB, ITT kpl.
d.1./0107-02 Flygt z wirnikiem typu N Q=18 I/s N= 2,4 kW
1
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
3|KNR 7-07 Materiaty pomocnicze do katalogu KNR 7-07 t
d.1./9901-06
1
130/1000 t 0.130
RAZEM 0.130
4/KNR 7-09 Montaz prowadnic stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 44.5 mm. Gru- |m
d.1./2101-04 bo$¢ Scianki do 4.0 mm
1|analogia
5*2 m 10.000
RAZEM 10.000
5/KNR 7-09 Montaz rurociagéw stalowych ze stali KO, spawanych o $rednicy zewnetrznej 104/ |m
d.1./2104-01 2.0 mm
1
3.8 m 3.800
RAZEM 3.800
6/KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 mm. Gru- |szt.
d.1./2115-01 bos¢ $cianki do 4.0 mm - zwezki stalowe ze stali kwasoodpornej fi 104x84 mm
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
7/KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO, spawanych o sr. 104/2.0 mm - wywijka + kotnierz szt.
d.1./2115-01 aluminiowy
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
8/KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO, spawanych o sr. 84/2.0 mm - wywijka + kotnierz szt.
d.1./2114-05
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
9/KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie. ztgcz.
d.1.|0305-01 Srednica rurociggu 104/2.0 mm
1
4 zigcz. 4.000
RAZEM 4.000
10|KNR 7-04 Materiaty pomocnicze t
d.1./9901-01
1
0.1 t 0.100
RAZEM 0.100
11|KNR 7-09 Montaz zasuw nozowych o $rednicy nominalnej 100 mm na cisnienie nominalne do |szt.
d.1.|2618-07 0.6 MPa
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
12|KNR 7-09 Montaz zaworéw zwrotnych kotnierzowych o srednicy nominalnej 100 mm na cis-  |szt.
d.1./2601-10 nienie nominalne do 1.6 MPa
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
1.2/45351000-2 |Pompownia urzadzenia
13 Dostawa urzadzen technologicznych - Pompa zatapialna Q = 18n I/'s, Ns= 2,4 kW |kpl
d.1. wraz ze stopg sprzegajaca
2
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
2 Zbiornik usredniajacy
2.1/45111200-0 |Roboty ziemne
14| KNNR 1 Wykopy liniowe o szeroko$ci 0,8-2,5 m i gtebokosci do 3,0 m o $cianach piono- m3
d.2./0307-03 wych w gruntach suchych kat. I-1I
1
2.5*2.5*2.5+2*0.9*1.8+0.8*0.9*2.3 m3 20.521
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
RAZEM 20.521
15/KNNR 1 Petne umocnienie $cian wykopow wraz z rozbiorkg palami szalunkowymi stalowymi |m?2
d.2./0313-01 (wypraskami) w gruntach suchych ; wyk.o szer.do 1 m i gteb.do 3.0 m; grunt kat. |-
1 \Y,
2%1.8*2+0.8*2.3*2 m?2 10.880
RAZEM 10.880
16/ KNNR 1 Umocnienie $cian wykopow palami szalunkowymi stalowymi na gt. do 3,0 m pod m?2
d.2./0315-04 komory, studzienki itp. na sieciach zewnetrznych w gruntach suchych kat.I-IV wraz
1 z rozbiorka
2.5*4*2.5-0.9*2*2 m?2 21.400
RAZEM 21.400
17/KNNR 1 Zasypywanie wykopow o $cianach pionowych o szerokosci 0.8-2.5 m i gteb.do 3.0 |m?3
d.2./0318-03 m w gr.kat. |-l
1
20.521-2.9-1.5 m3 16.121
RAZEM 16.121
18 Piasek do zasypki wykopu m?3
d.2.|materiat
1
1.5%1.11 m3 1.665
RAZEM 1.665
19|KNR 2-01 Rozplantowanie reczne ziemi wydobytej z wykopéw - za 1 m3 ziemi wzdtuz 1 m kra-|m3
d.2./0415-01 wedzi wykopu - kat.gr.I-1l
1
2.9+1.5 m3 4.400
RAZEM 4.400
2.2/45351000-2 |Roboty montazowe
20|KNR 4-051I  |Mechaniczne czyszczenie kanalizacji w obiektach przemystowych - zbiorniki za- m3
d.2./0121-06 mknigte 0ds.os.
2
3*5*0.1 m3 1.500
0ds.os.
RAZEM 1.500
21/KNNR 4 Studnie rewizyjne z kregdw betonowych w gotowym wykopie - podstawa studni be- |m?3
d.2./1413-08 tonowa
2
0.6*0.6*3.14*0.2 m3 0.226
RAZEM 0.226
22|KNNR 4 Studnie rewizyjne z kregéw betonowych o $r. 1000 mm w gotowym wykopie o gte- |stud.
d.2.{1413-01 bok. 3m
2
1 stud. 1.000
RAZEM 1.000
23|KNNR 4 Studnie rewizyjne z kregéw betonowych o $r. 1000 mm w gotowym wykopie za kaz- |[0.5 m]
d.2./1413-02 de 0.5 m réznicy gteb. stud.
2
-1 [0.5m] -1.000
stud.
RAZEM -1.000
24|KNR 7-07 Pompy zatapiane z podwodnym silnikiem elektrycznym o masie 0.2 t - AMAREX E- |kpl.
d.2.|0107-02 80-210/024 UG 192
2
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
25|KNR 7-07 Materiaty pomocnicze do katalogu KNR 7-07 t
d.2./9901-06
2
110/1000 t 0.110
RAZEM 0.110
26/KNR 7-09 Montaz prowadnic stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 44.5 mm. Gru- |m
d.2./12101-04 bo$¢ Scianki do 4.0 mm
2|analogia
3.72 m 7.400
RAZEM 7.400
27/\KNR 7-09 Montaz rurociagdéw stalowych ze stali KO, spawanych o $rednicy zewnetrznej 104/ |m
d.2./2104-01 2.0 mm
2
6.0 m 6.000
RAZEM 6.000
28/KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 mm. Gru- |szt.
d.2./2115-01 bos¢ $cianki do 4.0 mm - zwezki stalowe ze stali kwasoodpornej fi 104x84 mm
2
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.-m. Poszcz Razem
29/KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 mm. Gru- |szt.
d.2./2115-01 bos¢ $cianki do 4.0 mm - kolano stalowe ze stali kwasoodpornej fi 104/2.0 mm
2
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
30/KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO, spawanych o sr. 104/2.0 mm - wywijka + kotnierz szt.
d.2.{2115-01 aluminiowy
2
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
31|KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie. ztgcz.
d.2.|0305-01 Srednica rurociggu 104/2.0 mm
2
8 ztacz. 8.000
RAZEM 8.000
32|KNR 7-04 Materiaty pomocnicze t
d.2./9901-01
2
0.15 t 0.150
RAZEM 0.150
33/KNR 7-09 Montaz zasuw nozowych o $rednicy nominalnej 100 mm na ci$nienie nominalne do |szt.
d.2.|2618-07 0.6 MPa
2
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
34/KNR 7-09 Montaz zaworéw zwrotnych kotnierzowych o srednicy nominalnej 100 mm na cis-  |szt.
d.2./2601-10 nienie nominalne do 1.6 MPa
2
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
35/KNNR 4 Przejscie szczelne tancuszkowe dla rur o $rednicy 100 mm szt
d.2.|1427-01
2
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
2.3|45351000-2 |Zbiornik urzadzenia
36 Dostawa urzadzen technologicznych - Pompa zatapialna AMAREX E-80-210/024 |kpl
d.2. UG192 (Q 18 I/s, N =2,4 kW)
3
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
3 Budynek techniczny
3.1/45351000-2 |Roboty montazowe
37|KNR 7-04 Sita RotoSieve RS4024-40 o przeswicie 2 mm z przelewem nadmiarowym kpl.
d.3./0108-03
1|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
38|KNR 7-16 Praska srubowa do skratek Q=2 m3 kpl.
d.3./0801-01
1|analogia
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
39/KNR 7-09 Montaz zaworéw zaporowych kotnierzowych o srednicy nominalnej 80 mm na cis- |szt.
d.3./2601-09 nienie nominalne do 1.6 MPa
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
40/KNR 7-09 Montaz zasuw nozowych o $rednicy nominalnej 150 mm na cisnienie nominalne do |szt.
d.3./2618-07 0.6 MPa
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
41|/KNR 7-09 Montaz zasuw nozowych o $rednicy nominalnej 150 mm na cisnienie nominalne do |szt.
d.3./2618-06 0.6 MPa
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
42|KNR 7-09 Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie. |zlgcz.
d.3./0302-01 Srednica rurociggu 84/2.0 mm
1
16 ztacz. 16.000
RAZEM 16.000
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
43|KNR 7-09 Montaz rurociagéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 88.9 mm. Gru-|m
d.3./2102-05 bos¢ $cianki do 4.0 mm - rury ze stali KO $r. 84/2.0 mm
1
10.0 m 10.000
RAZEM 10.000
44|/KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stal KO spawanych o $rednicy 84/2.0 mm. - tuk 90 szt.
d.3./2114-05
1
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
45/KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stal KO spawanych o $rednicy 84/2.0 mm. - tuk 45 szt.
d.3./2114-05
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
46| KNR 7-09 Montaz ksztattek ze stal KO spawanych o $rednicy 84/2.0 mm. - wywijka + kionierz |szt.
d.3./2114-05
1
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
47 KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $rednica |styk.
d.3./2201-03 nominalna 80-125 mm. sruby M16x80
1
3 styk. 3.000
RAZEM 3.000
48| KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie $r. |zlacz.
d.3./0306-01 rurociggu 154/2.0 mm
1
9 ztacz. 9.000
RAZEM 9.000
49/KNR 7-09 Montaz rurociggéwze stali KO spawanych o $rednicy zew. 154/2.0 mm m
d.3./2105-01
1
2.0 m 2.000
RAZEM 2.000
50/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 154/2.0 mm. - tuk 90 szt.
d.3./2116-01
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
51/KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 154/2.0 mm. - zwezka 154/125 |szt.
d.3./2116-01
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
52|KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 154/2.0 mm. - wywijka + kot-  |szt.
d.3./2116-01 nierz
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
53/KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. srednica |styk.
d.3.|2201-04 nominalna 150 mm. $ruby M20x95
1
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
54|KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie. ztgcz.
d.3.|0305-01 Srednica rurociaggu 129/2.0/104/2.0
1
5 ztacz. 5.000
RAZEM 5.000
55/KNR 7-09 Montaz rurociagéw ze stali KO spawanych o $rednicy zew. 129/2.0 mm m
d.3./2104-01
1
0.5 m 0.500
RAZEM 0.500
56/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 129/2.0 mm. - wywijka + kot-  |szt.
d.3./2115-01 nierz
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
57/KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 129/2.0 mm. - tuk 90 szt.
d.3./2115-01
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
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58|KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie ztgcz.
d.3./0307-01 Srednica rurociggu do 204/2.0 mm
1
2 ztacz. 2.000
RAZEM 2.000
59|KNR 7-09 Montaz ksztattek ze stali KO spawanych o $rednicy 204/2.0 mm. - zwezka 204/154 |szt.
d.3./2117-01 mm
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
60|KNR 7-09 Montaz ksztattek ksztattek ze stali KO spawanych o $rednicy 204/2.0 mm. - wywij- |szt.
d.3./2117-01 ka + kotnierz
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
61/KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. srednica |styk.
d.3./2201-05 nominalna 200 mm. $ruby M20x95
1
1 styk. 1.000
RAZEM 1.000
3.2/45351000-2 |Urzadzenia technologiczne
62 Sito RotoSieve RS4024-40 0 przeswicie 20 mm z przelewem nadmiarowym kpl
d.3.|Informacja
2| ofertowa
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
63 Praska srubowa do skratek Q=2,3/h kpl
d.3.|Informacja
2| ofertowa
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
64 Pojemnik na skratki 110 | kpl
d.3.|Informacja
2| ofertowa
4 kpl 4.000
RAZEM 4.000
4 Reaktory biologiczne
4.1/45111200-0 |Roboty ziemne
65 /KNNR 1 Wykopy oraz przekopy o gteb.do 3.0 m wyk.na odktad koparkami podsiebiernymi o |m?3
d.4.|0210-02 poj.tyzki 0.25 - 0.60 m3 w gr.kat. I-1I
1
[(9+3*3+1.5*2)*0.8*1.8]*0.9 m3 27.216
RAZEM 27.216
66|KNNR 1 Wykopy liniowe o szeroko$ci 0,8-2,5 m i gtebokosci do 3,0 m o $cianach piono- m3
d.4./0307-03 wych w gruntach suchych kat. I-1I
1
30.24*0.1 m3 3.024
RAZEM 3.024
67|KNNR 1 Azurowe umocnienie scian wykopow wraz z rozbiorkg palami szalunkowymi stalo- | m?2
d.4.|0313-04 wymi (wypraskami) w gruntach suchych ; wyk.o szer.do 1 mi gteb.do 3.0 m; grunt
1 kat. II-IV
30.24*1.8*2 m?2 108.864
RAZEM 108.864
68/ KNNR 1 Zasypywanie wykopdw o $cianach pionowych o szerokosci 0.8-2.5 m i gleb.do 3.0 |m?3
d.4./0318-03 m w gr.kat. |-l
1
30.24*0.8*0.3 m3 7.258
RAZEM 7.258
69 Piasek do zasypki wykopu m3
d.4.|materiat
1
poz.68*1.11 m3 8.056
RAZEM 8.056
70/ KNNR 1 Zasypanie wykopow .fund.podtuznych,punktowych,rowéw,wykopéw obiektowych m3
d.4.|0214-04 spycharkami z zageszcz.mechanicznym ubijakami (gr.warstwy w stanie luznym 35
1 cm) - kat.gr. Il
30.24-7.258 m3 22.982
RAZEM 22.982
4.2/45351000-2 |Montaz instalacji technologicznych
71/KNR 7-07 Montaz pomp zatapialnych z podwodnym silnikiem elektrycznym o masie 0.1 t - Q=|kpl.
d.4.|0107-01 6 I/s H=3.0 m st. wody N=2,4 kW
2
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
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72|KNR 7-07 Materiaty pomocnicze do katalogu KNR 7-07 t
d.4./9901-06
2
90*2/1000 t 0.180
RAZEM 0.180
73|KNR 7-04 Mieszadta wraz z prowadnicami i kpl mocowan. Masa do 0.1 t. Montaz sposobe kpl.
d.4./0314-09 pétmechanicznym N=2,5 kW n=900 obr/min
2
4 kpl. 4.000
RAZEM 4.000
74| KNR 7-04 Urzadzenia napowietrzajgce Scieki. Masa do 0.28 t. Montaz sposobem p&tmecha- | kpl.
d.4./0312-06 nicznym
2
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
75/KNR 7-04 Przelewy ruchome stalowe. Masa do 1.0 t. Montaz sposobem pdtmechanicznym- | kpl.
d.4./0306-01 Dekantery ze stali KO Q=50-80 m3/h
2
4 kpl. 4.000
RAZEM 4.000
76| KNR 7-04 Materiaty pomocnicze t
d.4./9901-01
2
1.0 t 1.000
RAZEM 1.000
77/KNR 7-04 Zastawki nascienne 30x30 cm z uchwytem kpl.
d.4./0308-06
2
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
78/ KNR 7-09 Montaz zasuw nozowych o $rednicy nominalnej 200 mm na cisnienie nominalne do |szt.
d.4./12618-08 0.6 MPa
2
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
79/KNR 7-09 Montaz zasuw nozowych o $rednicy nominalnej 200 mm na cisnienie nominalne do |szt.
d.4.|2618-08 0.6 MPa z napedem
2
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
80|KNR 7-09 Montaz zasuw nozowych o $rednicy nominalnej 150 mm na ci$nienie nominalne do |szt.
d.4./12618-07 0.6 MPa z napedem
2
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
81|KNR 7-09 Montaz zasuw nozowych o $rednicy nominalnej 100 mm na cisnienie nominalne do |szt.
d.4./12618-07 0.6 MPa z napedem
2
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
82|KNR 7-09 Montaz zasuw nozowych o $rednicy nominalnej 80 mm na cisnienie nominalne do |szt.
d.4.|2618-04 0.6 MPa z napedem
2
8 szt. 8.000
RAZEM 8.000
83| KNR-W 2-18 | Zasuwa nozowa dn 300 mm do montazu w $cianie z trzpieniem przediuzajgcym szt.
d.4./0520-03
2|analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
84 KNR 7-09 Montaz rurociggéw ze stali KO spawanych o $rednicy zew. 69/2.0 mm m
d.4./12102-05
2
8.0*2 m 16.000
RAZEM 16.000
85/KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stal KO spawanych o $rednicy 69/2.0 mm. - tuk 90 szt.
d.4./2114-05
2
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
86|KNR 7-09 Montaz ksztattek ze stal KO spawanych o $rednicy 69/2.0 mm. - wywijka + klonierz |szt.
d.4./2114-05
2
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
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87 /KNR 7-09 Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie. |zlgcz.
d.4./0302-01 Srednica rurociggu 69/2.0 mm.
2
16 ztacz. 16.000
RAZEM 16.000
88|/KNR 7-09 Spawanie reczne gazowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie. |zlgcz.
d.4./0302-01 Srednica rurociggu do 88.9 mm. Grub. $cianki do 4.0 mm
2
11*4+3 ztacz. 47.000
RAZEM 47.000
89|KNR 7-09 Montaz rurociggéw ze stali KO spawanych o $rednicy zew. 84/2.0 mm mm m
d.4.|2102-05
2
22.0 m 22.000
RAZEM 22.000
90/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stal KO spawanych o $rednicy 84/2.0 mm. - tuk 90 szt.
d.4./2114-05
2
9 szt. 9.000
RAZEM 9.000
91/KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stal KO spawanych o $rednicy 84/2.0 mm. - tuk 45 szt.
d.4./2114-05
2
8 szt. 8.000
RAZEM 8.000
92|KNR 7-09 Montaz ksztattek ze stal KO spawanych o $rednicy 84/2.0 mm. - wywijka + klonierz |szt.
d.4./2114-05
2
8 szt. 8.000
RAZEM 8.000
93|/ KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. srednica |styk.
d.4./2201-03 nominalna 80-125 mm. sruby M16x80
2
8 styk. 8.000
RAZEM 8.000
94|KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie ztgcz.
d.4./0307-01 Srednica rurociggu do 204/2.0 mm
2
30 zigcz. 30.000
RAZEM 30.000
95|KNR 7-09 Montaz rurociggéw ze stali KO spawanych o $rednicy zew. 204/2.0 mm m
d.4./2106-01
2
22.5 m 22.500
RAZEM 22.500
96|KNR 7-09 Montaz ksztattek ze stali KO spawanych o $rednicy 204/2.0 mm. - tuk 90 szt.
d.4./2117-01
2
15 szt. 15.000
RAZEM 15.000
97|KNR 7-09 Montaz ksztattek ksztattek ze stali KO spawanych o $rednicy 204/2.0 mm. - wywij- |szt.
d.4./2117-01 ka + kotnierz
2
8 szt. 8.000
RAZEM 8.000
98| KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. srednica |styk.
d.4.|2201-05 nominalna 200 mm. $ruby M20x95
2
8 styk. 8.000
RAZEM 8.000
99/ KNR 7-09 Montaz potaczen typu STRAUB Metal - Grip o $r. 200 mm szt.
d.4.|2216-06
2|analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
100|KNR 7-09 Montaz rurociggéw z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 225 mm. Gru-  |m
d.4.|2801-06 bos¢ $cianki do 14.9 mm
2
10.0 m 10.000
RAZEM 10.000
101|KNR 7-09 Montaz rurociagdéw z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 250 mm. Gru- m
d.4.|2801-07 bos¢ Scianki do 14.9 mm
2
6.0 m 6.000
RAZEM 6.000
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102|KNR 7-08 Konstrukcje wsporcze i nosne - rézne o masie do 2 kg - obejmy dla rurociggéw o |kg
d.4./0603-01 sr. 80 - 200 mm ze stali KO
2
250.0 kg 250.000
RAZEM 250.000
103|KNNR 4 Przejscie szczelne tancuszkowe dla rur o $rednicy 150 mm szt
d.4.{1427-01
2
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
104 KNNR 4 Przejscie szczelne tancuszkowe dla rur o $rednicy 200 mm szt
d.4.{1427-01
2
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
4.3/45351000-2 |Reaktory biologiczne - urzgdzenia
105 Pompa zatapialna KSB, Q=6 I/s, H=3 m st. wody, N=0.8 kW kpl
d.4.|Informacja
3| ofertowa
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
106 Mieszadta kpl
d.4.|Informacja
3| ofertowa
4 kpl 4.000
RAZEM 4.000
107 Ruszty do napowietrzania sciekow kpl
d.4.|Informacja
3| ofertowa
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
108 Dekanter z blachy stalowej KO wraz z przegubem oraz rurg odprowadzajaca - kpl
d.4.|Informacja  |Energopol Lublin
3| ofertowa
4 kpl 4.000
RAZEM 4.000
109 Zastawka nascienna 30x30 cm kpl
d.4.|Informacja
3| ofertowa
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
5 Stacja dmuchaw i rurociagi sprezonego powietrza
5.1/45351000-2 |Roboty montazowe
110|KNR-W 7-07 |Montaz dmuchawy rotacyjnej Q=14,3 m3/min sprez 500 mbar Ns17.5/14,5 kW w  |kpl
d.5./0401-06 obudowie dzwiekochtonnej dostarczane w komplecie
1
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
111|KNR 7-09 Montaz przepustnic o $r. nom. 80 mm na ci$nienie nom. do 1.6 MPa - THEACO szt.
d.5.|2606-04
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
112|KNR 7-09 Montaz przepustnicy miedzykotnierzowej z napedem recznym o srednicy nominal- |szt.
d.5.|2618-07 nej 150 mm - TEHACO
1
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
113|KNR 7-09 Montaz przepustnicy miedzykotnierzowej z napedem recznym o srednicy nominal- |szt.
d.5.|2618-04 nej 80 mm - TEHACO
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
114|KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie $r. |ztgcz.
d.5./0306-01 rurociggu 154/2.0 mm
1
24 zigcz. 24.000
RAZEM 24.000
115/KNR 7-09 Montaz rurociggéwze stali KO spawanych o $rednicy zew. 154/2.0 mm m
d.5./2105-01
1
3.0+18.0 m 21.000
RAZEM 21.000
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116|KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 154/2.0 mm. - tuk 90 szt.
d.5./2116-01
1
4+4 szt. 8.000
RAZEM 8.000
117|KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 154/2.0 mm. - tuk 45 szt.
d.5./2116-01
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
118|KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 154/2.0 mm. - wywijka + kot-  |szt.
d.5./2116-01 nierz
1
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
119|KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. srednica |styk.
d.5.|2201-04 nominalna 150 mm. $ruby M20x95
1
6 styk. 6.000
RAZEM 6.000
120|KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie ztgcz.
d.5./0307-01 Srednica rurociggu do 204/2.0 mm
1
12 ztacz. 12.000
RAZEM 12.000
121|KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 204/2.0 mm. - zwezka 204/154 |szt.
d.5./2117-01 mm
1
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
122|KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 204/2.0 mm. - tréjnik redukeyj- |szt.
d.5./2117-01 ny 204/204/2.0 mm
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
123|KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 204/2.0 mm. - tuk 90 szt.
d.5./2117-01
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
124|KNR 7-08 Konstrukcje wsporcze i nosne - rézne o masie do 2 kg - obejmy dla rurociggéwo sr. kg
d.5./0603-01 125 mm - uchwyty
1
2*10.0 kg 20.000
RAZEM 20.000
5.2/45351000-2 |Stacja dmuchaw urzadzenia
125 Dmuchawy rotacyjne Q=14,3 m3/min, sprez 500 mbar, Ns 17,5/14,5 kW w odbu- |kpl
d.5.|Informacja  |dowie dzwigktochtonnej dostarczane w komplecie
2| ofertowa
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
6 Sieci w terenie
6.1 Przewody grawitacyjne
6.1./45111200-0 |Roboty ziemne
1
126/ KNNR 1 Wykopy oraz przekopy o gteb.do 3.0 m wyk.na odkfad koparkami podsigbiernymi o |m?3
d.6.|0210-02 poj.tyzki 0.25 - 0.60 m3 w gr.kat. I-1I
1.1
[[[(5.3-2.4)*1.5*1]+[(37.6-2.4)*1.4*1]+(5*1.5*1)+[(8.3-2.4)*1.5*1]+[(9.4-2.4)*1.65*1] | m3 254.396
+[(13.9-2.4)*2*1]+[(9.4-2.4)*1.1*1.7]+[(11-2.4)*1.1*2] +[(4.6-2.4)*2.3*1.1]+[(5.0-2.4-
2.4)*2.2*0.9]1+(17.6*1%1.5)]+[2.4*2.4*(1.3+1.35+1.7+1.7+2.9+1.7+1.6+2.3+2.9+
2.3)]1*0.9
RAZEM 254.396
127/|KNNR 1 Wykopy liniowe o szeroko$ci 0,8-2,5 m i gtebokosci do 3,0 m o $cianach piono- m3
d.6./0307-03 wych w gruntach suchych kat. I-1I
1.1
282.66*0.1 m3 28.266
RAZEM 28.266
128 KNNR 1 Petne umocnienie $cian wykopow wraz z rozbiorkg palami szalunkowymi stalowymi |m?2
d.6./0313-01 (wypraskami) w gruntach suchych ; wyk.o szer.do 1 m i gteb.do 3.0 m; grunt kat. |-
1.1 \Y,
[(5.3-2.4)*1.5*2]+[(37.6-2.4)*1.4*2]+(5%1.5*2)+[(8.3-2.4)*1.5*2]+[(9.4-2.4)*1.65*2]+ | m?2 284.300
[(13.9-2.4)*2*2]+[(9.4-2.4)*1.1*2]+[(11-2.4)*1.1*2]+[(4.6-2.4)*1.1*2]+[(5.0-2.4-2.4)*
2.2*2]+(17.6*1*2)
RAZEM 284.300
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129|KNNR 1 Umocnienie $cian wykopow palami szalunkowymi stalowymi na gt. do 3,0 m pod m?2
d.6./0315-04 komory, studzienki itp. na sieciach zewnetrznych w gruntach suchych kat.I-IV wraz
11 z rozbiorka
(2.4%4-2)*(1.3+1.35+1.7+1.7+2.9+1.7+1.6+2.3+2.9+2.3) m?2 150.100
RAZEM 150.100
130|KNNR 1 Zasypywanie wykopdw o $cianach pionowych o szeroko$ci 2.5-4.5 m i gleb.do 3.0 |m?3
d.6./0319-03 m w gr.kat. |-l
1.1
(5.3+37.6+8.3+9.4+13.9+4.6+5+9.4+11+17.6)*0.9*0.5 m3 54.945
RAZEM 54.945
131 Piasek do zasypki wykopu m?3
d.6.|materiat
1.1
poz.130*1.11 m3 60.989
RAZEM 60.989
132|KNNR 1 Zasypanie wykopow .fund.podtuznych,punktowych,rowéw,wykopéw obiektowych m3
d.6./0214-04 spycharkami z zaggszcz.mechanicznym ubijakami (gr.warstwy w stanie luznym 35
11 cm) - kat.gr. Il
89.598 m3 89.598
RAZEM 89.598
6.1./45351000-2 |Montaz kanalizacji grawitacyjnej
2
133|KNNR 4 Podtoza pod kanaty i obiekty z materiatéw sypkich grub. 15 cm m3
d.6.|1411-02
1.2
122.1*1*0.15 m3 18.315
RAZEM 18.315
134|KNNR 4 Kanaly z rur PVC faczonych na wcisk o $r. zewn. 315 mm m
d.6./1308-05
1.2
9.4+11+4.6 m 25.000
RAZEM 25.000
135|KNNR 4 Kanaly z rur PVC faczonych na wcisk o $r. zewn. 200 mm m
d.6./1308-03
1.2
5.3+37.6+5+8.3+9.4+13.9+17.6 m 97.100
RAZEM 97.100
136/ KNNR 4 Ksztaltki PVC kanalizacyjne dwukielichowe faczone na wcisk o $r. zewn. 200 mm - |szt
d.6.|1322-03 tréjnik
1.2
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
137|KNNR 4 Studnie rewizyjne z kregdw betonowych w gotowym wykopie - podstawa studni be- |m?3
d.6./1413-08 tonowa
1.2
0.8*0.8*3.14*0.25*11 m3 5.526
RAZEM 5.526
138/ KNNR 4 Studnie rewizyjne z kregéw betonowych o $r. 1200 mm w gotowym wykopie o gte- |stud.
d.6.|1413-03 bok. 3m
1.2
10 stud. 10.000
RAZEM 10.000
139|KNNR 4 Studnie rewizyjne z kregéw betonowych o $r. 1200 mm w gotowym wykopie za kaz- |[0.5 m]
d.6.|1413-04 de 0.5 m rdéznicy gteb. stud.
1.2
-30 [0.5m] -30.000
stud.
RAZEM -30.000
6.1./45351000-2 |Studnia pomiarowa
3
140 KNNR 4 Studnie rewizyjne z kregdw betonowych w gotowym wykopie - podstawa studni be- |m?3
d.6./1413-08 tonowa
1.3
0.8*0.8*3.14*0.25 m3 0.502
RAZEM 0.502
141KNNR 4 Studnie rewizyjne z kregéw betonowych o $r. 1200 mm w gotowym wykopie o gte- |stud.
d.6.|1413-03 bok. 3m
1.3
1 stud. 1.000
RAZEM 1.000
142|KNNR 4 Studnie rewizyjne z kregdw betonowych o $r. 1200 mm w gotowym wykopie za kaz- |[0.5 m]
d.6.|1413-04 de 0.5 m réznicy gteb. stud.
1.3
-2 [0.5m] -2.000
stud.
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RAZEM -2.000
143|KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radiologicznie $r. |zlacz.
d.6./0306-01 rurociggu 154/2.0 mm
1.3
2 ztacz. 2.000
RAZEM 2.000
144|KNR 7-09 Montaz rurociggéwze stali KO spawanych o $rednicy zew. 154/2.0 mm m
d.6./2105-01
1.3
5.0 m 5.000
RAZEM 5.000
145/KNR 7-09 Montaz ksztaltek ze stali KO spawanych o $rednicy 154/2.0 mm. - wywijka + kot-  |szt.
d.6./2116-01 nierz
1.3
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
146|KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. srednica |styk.
d.6.|2201-04 nominalna 150 mm. $ruby M20x95
1.3
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
147|/KNR 7-08 Przeptywomierz zabudowany na rurocigguo srednicy nom. do 150 mm - przeptywo- |szt.
d.6./0902-03 mierz elektromagnetyczny
1.3
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
6.2 Przewody tloczne
6.2./45111200-0 |Roboty ziemne
1
148 KNNR 1 Wykopy oraz przekopy o gteb.do 3.0 m wyk.na odkfad koparkami podsigbiernymi o |m?3
d.6./0210-02 poj.tyzki 0.25 - 0.60 m3 w gr.kat. I-1I
2.1
(40*1.5*0.9)*0.9 m3 48.600
RAZEM 48.600
149/ KNNR 1 Wykopy liniowe o szeroko$ci 0,8-2,5 m i gtebokosci do 3,0 m o $cianach piono- m3
d.6./0307-03 wych w gruntach suchych kat. I-1I
2.1
54*0.1 m3 5.400
RAZEM 5.400
150/ KNNR 1 Zasypywanie wykopow o $cianach pionowych o szerokosci 2.5-4.5 m i gteb.do 3.0 |m?3
d.6./0319-03 m w gr.kat. |-l
2.1
40*0.9*0.5 m3 18.000
RAZEM 18.000
151 Piasek do zasypki wykopu m?3
d.6.|materiat
2.1
poz.150*1.11 m3 19.980
RAZEM 19.980
152/ KNNR 1 Zasypanie wykopow .fund.podtuznych,punktowych,rowéw,wykopéw obiektowych m3
d.6./0214-04 spycharkami z zageszcz.mechanicznym ubijakami (gr.warstwy w stanie luznym 35
2.1 cm) - kat.gr. Il
54-18-4.8 m3 31.200
RAZEM 31.200
6.2./45350000-5 |Roboty montazowe
2
153|KNNR 4 Podtoza pod kanaty i obiekty z materiatéw sypkich grub. 15 cm m3
d.6.|1411-02
2.2
40*0.15*0.8 m3 4.800
RAZEM 4.800
154 KNNR 4 Sieci wodociggowe - montaz rurociggdéw z rur polietylenowych (PE, PEHD) o $r.ze- |m
d.6./1009-03 wnetrznej 90 mm
2.2
40.0 m 40.000
RAZEM 40.000
155|KNNR 4 Sieci wodociggowe - potgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD me- |zlgcz.
d.6./1010-03 todg zgrzewania czotowego o $r. zewn. 90 mm
2.2
2 ztacz. 2.000
RAZEM 2.000
156|KNNR 4 Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE, PEHD o potaczeniach szt
d.6./{1012-01 zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.zewnetrznej do
2.2 90 mm
2 szt 2.000
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RAZEM 2.000
157 Ksztattki do zgrzewania doczotowego PE 90 mmm szt
d.6.|materiat tréjniki 90x65 - szt.5
2.2 tuki 90 - szt. 2
tuki 45 - szt. 2
4 szt 4.000
RAZEM 4.000
158/ KNNR 4 Wykonanie réznych elementéw drobnowymiarowych o objetosci do 1.5 m3 - ele- m?3
d.6.{1430-01 menty betonowe
2.2
4*0.025 m3 0.100
RAZEM 0.100
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